          《冷冲压模具及工艺》教学大纲

课程基本信息

课程名称：冷冲压模具及工艺  

          Punch Mold and Processing

课程号：  300034030

课程类别：专业选修课

学时：      48                学分：3

教学目的及要求

教学目的：本课程的目的是让学生掌握常见的金属成型的工艺分析设计和相应的模具设计方法、原则和注意事项。包括冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模及多工位级进模等成形工艺及模具设计。

教学要求：要求学生通过课堂学习和实践环节，掌握冷冲模设计的主要步骤和方法。

对毕业要求及其分指标点支撑情况：

毕业要求 1，分指标点1.5 ；

毕业要求2，分指标点 2.5；

毕业要求6，分指标点6.2；

教学内容

绪论（3学时）

1、冷冲压的定义   2、冷冲压工序的分类  3、冲压设备的简介   4、冲压成形的基本理论  5、冷冲压技术的发展

冲裁工艺与模具设计（18学时）

1、冲裁变形机理   2、冲裁模间隙   3、凸凹模刃口尺寸计算 

4、冲裁力、卸料力及推件力的计算   5、排样   6、冲裁工艺设计  7、冲裁模的主要结构

弯曲工艺与模具设计（6学时）

1、弯曲变形机理    2、弯曲时的应力分析   3、弯曲变形时产生的缺陷与防止措施    4、弯曲力计算与设备选择   5、弯曲件毛坯尺寸计算  6、弯曲模的主要结构
拉深工艺与模具设计（12学时）

1、拉伸变形机理   2、圆筒件拉深工艺计算    3、带法兰圆筒件的拉深工艺计算    4、阶梯圆筒件的拉深工艺计算  5、锥形零件的拉深工艺   6、球面零件的拉深拉伸  7、抛物面零件的拉深  8、盒形零件的拉深   9、变薄拉深  10、其他拉深方法  11、拉伸模的主要结构

成形工艺与模具设计（3学时）

1、胀形   2、翻边   3、缩口   4、校平与整形 

多工位级进模设计（6学时）

1、概述   2、条料排样图设计  3、步距精度与步距精度控制

4、多工位级进模的结构特点

教材

《冷冲压工艺及模具设计》，自编讲义

主要参考资料 
《冲压工艺学》,肖景容，机械工业出版社，2002.1

《冷冲压模具设计》，张钧，西北工大出版社，2000

《冲压工艺学》，吴诗淳主编，西北工业大学出版社，1987

《冷冲压模具设计》，王树立主编，机械工业出版社，1991

《冲压设计资料》，王孝培主编，机械工业出版社，1983

《模具工业》、《模具技术》等期刊

成绩评定

总成绩=课堂平时成绩*50%+期末成绩*50%

课堂平时成绩=作业3次（每次20分，共60分）+课堂测验（20分）+实验课考勤（20分）。

